2 zlozkovy epoxidovy antikordzny zakladny nater. Je $pecialne navrhnuty na pouzitie pod ochranny nater RAPTOR,
aby rozsiril a podporil ochranné protikorézne vlastnosti RAPTORu. Pokrokova technolégia Zivic v antikor6znom epoxi-

.....

predlZuje zivotnost ochranného nateru RAPTOR. Obsahuje zmes antikoréznych prisad na potlacenie korézie a ponutka
vynikajlcu odolnost.

Lahko sa aplikuje. MGZe sa aplikovat priamo na povrchovu hrdzu. M6Ze byt pouzity spdsobom mokry do mokrého. Je
hladky alebo lahko brusitelny. Je bezolovnaty a bezchromatovy. Ma vynikajicu kryciu schopnost.

Odtien
Sivy, pololeskly.
Podklady

Hlinik, galvanizovana a nizkouhlikova ocel, SMC (Sheet Moulding Compound - termoseticky kompozitny material),
e-Coat (elektroforeticky lakované povrchy), polyesterové tmely.

Vlastnosti zaklad zmes
Viskozita 25-305s/DIN4
Obsah susiny 60 % 44 %

Specifickd hmotnost 1,35 kg/m? 1,27 kg/m?
Vyber tuZidla
RAPTOR 4 : 1 Antikordzny epoxidovy zakladny nater je kompatibilny iba s dodavanym tuzidlom.

Cistenie pracovnych pomdcok - vycistite pistol riedidlom (C6000) ihned po pouZiti .

Upozornenie

Aktivovany vyrobok nepouzivajte dlhsie, ako je G¢inna doba spracovatelnosti. Aktivovany material by sa nemal vratit
spat do povodnej nadoby k neaktivovanému produktu. Po 10 min. statia potrebuje farba mierne premiesanie. Nepo-
uZivajte, ak teplota okolia klesne pod 10 °C a relativna vlhkost presiahne 90 %.

Skladovanie a doba pouzitelnosti

1 rok od datumu vyroby v uzatvorenych originalnych obaloch.
Odporucana teplota skladovania 5-25°C.
Odporucana aplikacna teplota 20 °C.

RAPTOR Antikordzny epoxidovy zakladny nater je mozné aplikovat priamo na vhodne pripravenu hrdzu bez nutnosti
chemickej pripravy.

V kazdom pripade by mal byt pred nanesenim zdkladného nateru odstraneny uvolnény a Supinaty material, aby sa
zabezpecilo, Ze kov bude pripraveny ako pevny podklad.

Pre zaistenie kvalitnej prilnavosti zakladného nateru musi byt podklad vZdy dostato¢ne obrdseny/otryskany.

Pozadovany stuperi pripravy podkladu zavisi od zavaznosti predchadzajlcej korézie a od podmienok expozicie oca-
kavanych behom Zivotnosti naterov.

Pri lahkej kordzii / miernej expozicii méze byt pouzita ru¢na priprava (napriklad podla Standardnej priemyselnej meté-
dy SSPC-SP2 (SSI-St3)) alebo dostato¢na priprava povrchu vhodnym elektrickym naradim (napriklad podla Standard-
nej priemyselnej metddy SSPC-SP3 (SSI-St3)).

Pri silnej kordzii / tazkych expozi¢nych podmienkach sa odpordca odstranenie hdrze abrazivnym otryskanim (piesko-
vanim) (napriklad podla Standardnej priemyselnej metédy SSPC-SP10 (SSI-SA2.5)). Ide o odporicani metddu, ktora
poskytuje zaruku vykonu a Zivotnosti.
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Pre viac informacii ohladom pripravy skorodovanych povrchov sa odporica vyziadat si Specidlnu radu, napt. od NACE
alebo iného podobného priemyselného organu. Vid https://www.nace.org/home.aspx.

Odmastite a odistite Spinu, olej, mastnotu pomocou odmastovaca.
Obruste povrch nasledujicim spésobom (brusivom):

holy kov, nizkouhlikovd ocel P80

hlinik a galvanizovand ocel P180

U-POL tmely P180 - P240

drevo alebo preglejka suché brdsenie s P180 - P240 na dosiahnutie hladkého po-

vrchu bez uvolnenych viakien
GRP (sklolamindt), SMC, lamindt, polyesterové tmely ~ suché prebrdsenie s P180 - P240

VSetky obrusené podklady ddkladne oéistite, odmastite a osuste.

RAPTOR Antikordzny epoxidovy zaklad : Epoxy Primer Hardener - 4 : 1 (objemovo)

Finalny objem Hmotnost primeru Hmotnost tuzidla
250 ml 270 g 475¢g
500 ml 540 g 95,0 g
750 ml 810g 1425g
1000 ml 1080 g 190,0 g
1250 ml 1350 g 2375¢g

U¢inna doba spracovatelnosti

2 hod. Upozoriiujeme, Ze hoci aktivovany produkt zostava kvapalny dlhsie ako je G¢inna doba spracovatelnosti, pouZi-
vanie aktivovaného produktu po dosiahnuti doby spracovatelnosti neposkytne uspokojivé vysledky.

Vhodna gravita¢na pistol HVLP

Velkost trysky 1,4-1,8mm

Tlak vzduchu 1,8-2,2 bar
Konvenéna striekacia pistol

Velkost trysky 1,6-1,9mm

Tlak vzduchu 3,5-4,5bar

Pocet vrstiev 2 -3 natery

Hrabka suchého filmu cca 75, zavisi od aplikacie
Hrubka mokrého filmu  cca 140 , zavisi od aplikacie

Teoretické pokrytie 1 1 pri 75 p suchého filmu na cca 5,88 m?
Doba odparovania pri20°C medzi natermi: 10 min.
Cas susenia suchy na dotyk: 2 hod.

Brusitelny pri 25 °C: 8 hodin
Brusitelny pri 60 °C: 30 min.
Brusitelny pri 51 °C: 45 min.

RAPTOR vrchny nater: 60 min. - 7 dni
Iné vrchné natery: 90 min.

Nanasajte 3 vrstvy s prestdvkou medzi jednotlivymi vrstvami na odparovanie.

Doba odparovania medzi natermi  5-10 min.
Hribka suchého filmu cca 25 p na vrstvu, zavisi od aplikacie
Hribka mokrého filmu cca 45 p na vrstvu, zavisi od aplikacie
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Mokré brusenie ru¢né P500 - P600 P800 - P1000

Mokré brisenie strojové P500 - P600 P800 - P1000
Suché brusenie rucné P220 - P360 P400 - P500
Suché brdsenie strojové P280 - P360 P400 - P500
Mokry do mokrého

60 min. aZ 7 dni najneskdr po poslednom natere. RAPTOR 4 : 1 Antikordzny epoxidovy zakladny nater moZze byt priamo
prelakovany RAPTOR ochrannym naterom, bez prebrisenia. Pre iné 2K polyuretany nechajte minimalne 90 min. ¢as
suSenia pre aplikaciou vrchného nateru. Prebrisenie je potrebné po 7 diioch podla vysSie uvedenej tabulky.

Suchy do suchého
Po 8 hod. je mozné prekryt U-POL tmelom.

RAPTOR 4 : 1 Antikordzny epoxidovy zakladny nater sa neodportca pouZivat so systémom farieb na baze vody.

LEN PRE PROFESIONALNE POUZITIE! Pre¢itajte si cely ndvod pred pouZitim. Tento vyrobok obsahuje nebezpe&né l4t-
ky a preto pouzite vhodné osobné ochranné prostriedky. Pozrite sa prosim na oznacenie ktoré najdete v Karte bez-
pecnostnych udajov pre Gplné pokyny pri manipuldcii a osobnej ochrane. Informéacie su k dispozicii prostrednictvom
spoloc¢nosti RENOJAVA s.r.0.

Pouzity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte
na miesto urcené pre manipulaciu s nebezpecnym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legis-
lativy.

RENOJAVASs.r.0. Predajia Odborné informacie
fRENoma i , .
Bulharska 26 JanaPavlall. ¢. 1A Tel.: +421 918 452 500
080 01 Presov 080 01 Presov produkty@renojava.sk
Slovensko Tel.: +421 905 941 984
renojava@renojava.sk predajna@renojava.sk
Otvaracie hodiny:
Po - Pi: 8:00-16:30 aktualizované
www.renojava.sk S0:8:00-12:00 (apr. - okt.) www.raptorslovensko.sk november 2019
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